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UKLADANIE PLYTEK METODA WIBROPRASOWANIA

Uktadanie ptytek metodg wibroprasowania zostato stworzone dla dtugiej zywotnosci posadzek
ceramicznych w warsztatach samochodowych oraz obszarach przemystowych. Metodg ta
zapewnia zmniejszenie kosztow, jest czystsza i szybsza niz uktadanie ptytek metodg
konwencjonalng, jednoczesnie zapewniajgc wyzszg jakosc. Podioze jastrychowe, fugi oraz ptytki
sg wyktadane i wykanczane na mokro, co pozwala zainstalowac¢ catkowicie jednolitg posadzke.
Zalety:

m Nizszy koszt

m Bardzo kroétki czas instalacji

m Plaska powierzchnia wytrzymujgca niezwykle wysokie obcigzenie

m Zminimalizowana ilos¢ zaprawy

= Jednolita podfoga

m Dzienna wydajnosc¢ 4 osobowej brygady to120-200 m: (w zaleznosci od sytuaciji)

ETAPY PRACY

1. Dostawa ptytek

2. Mieszanie zaprawy

mieszadtem topatkowym

oraz rozprowadzanie
jastrychu




3. Scigganie jastrychu
do réwnosci

4. Wygtadzanie zaprawy

5. Wyrdéwnany jastrych zostaje posypany pudrem cementowym i skropiony wodg. Po skropieniu
woda powstaje warstwa szczepna, na ktérg kfadzie sie ptytki na styk. W trakcie wibrowania wbija
sie ona pomiedzy ptytki i zwigzuje z jastrychem i materiatem fugowym. Jednolita podtoga jest

wynikiem réwnoczesnego zwigzywania sie wszystkich komponentdw.




6. Uktadanie ptytek
wedtug okreslonego

wzoru

7. Przycinanie ptytek




8. Instalacja fug
dylatacyjnych
oddzielajgcych
poszczegdlne czesci

Przed

wibroprasowaniem

9. Skrapianie wodg
powierzchni ptytek
przygotowanych do
wibroprasowania




Faza

wibroprasowania

10. Wibroprasowanie
maszyna przebiega wzdtuz
i poprzecznie do ptytek.




11. Piasek kwarcowy oraz cement, jako masa fugowa zmieszana z wodg, rozprowadzona

zostaje na podtodze. Masa rozprowadzana jest wzdtuz i poprzecznie do ptytek.




12. Rozprowadzenie trocin i
czyszczenie maszynowe.

Szczotki maszynowe czyszczg
posadzke.

Zakonczona i czysta podtoga.

Srednia dzienna wydajno$¢ 4 osobowej brygady to 120-200 m2.

(w zaleznosci od projektu)




